DERS iZLENCESI

Dersin Adr: Dersin Kodu | Zorunlu/ Se¢meli | AKTS Kredi | Ulusal Kredi | T | U
Imalat Islemleri I MAK105 Zorunlu 4 4 311

Yiiz ylize/Uzaktan: Yiiz yiize

Ders Yiiriitiiciisii: Dog. Dr. Besir KOK

Dersin Amact: Bu dersin amaci makine imalat teknolojileri ile ilgili temel bilgileri verip bazi takim tezgahlarimin
kullanimu ile ilgili temel becerileri kazandirmak.

Dersin Hedefi: Ogrencilere imalat islemlerine iliskin temel bilgi ve becerileri kazandirmak, takim tezgahlarinin giivenli
ve etkin kullanimini 6gretmek, temel isleme teknikleriyle {iretim siirecini planlayabilme ve uygulayabilme yeterliligi
kazandirmaktir.

Dersin Igerigi: Ege, kesici gesitleri, dlgme, kontrol ve markalama aletleri, kesme ilkeleri ve gesitleri. Malzemeye uygun
kesme takimlari, ayakli zimpara tas1 tezgahlari, matkap bileme, Matkap ¢esitleri, matkap ug agilari, delinecek parga ve
matkaplarin malzeme 6zellikleri, delik delme islem sirasi, devir hesabi. Rayba, kilavuz, pafta cesitleri, vida taraklari,
kilavuz ve pafta ile vida agma islem sirasi. Torna tezgahi gesitleri, kisimlari, tornalama gesitleri, aynalar, yataklar,
kesici takimlar. Torna kalemleri, ¢esitleri, punta matkabi, devir sayisi ilerleme miktar1 hesaplari, alin ve silindirik
tornalama iglem sirasi. Yiizey piirtizliiliigii, kanal kalemi c¢esitleri, acilari, bilenmesi, 6l¢ii aletleri, konik tornalama
yontemleri, koniklik hesabi, koniklik 6l¢gme mastarlari. Matkap cesitleri, kademeli delik delme esaslari, tirtil gesitleri.
Vida cesitleri, mastarlari, vida kalemi gesitleri, kor delige vida agma, vidalarda agiz sayisi. Makine raybasi gesitleri,
tornada raybalama teknikleri, is parcasi rayba es eksenli baglama teknigi. Freze tezgahlari, yiizey frezeleme g¢akilari,
caki baglama elemanlari, talas derinligi ve ilerleme hizi hesaplari, frezeleme yonleri, is parcasini paralel baglama,
kanal ve cep freze ¢aki gesitleri, kanal frezeleme emniyet tedbirleri, delik biiylitme aparatlari, faturali delik biiylitme,
frezede basit bolme, bolme aparatlari. Taglama tezgahlari, taglama tasi gesitleri ve 6zellikleri, dengeleme metotlari,
tagin baglama teknikleri, tas bileme teknigi.

Dersin Ogrenim Ciktilar1 (DOC):

DOC1- Atdlyede bulunan testere, ege, kumpas ve mikrometre gibi temel aletleri kullanma becerisi kazanur.

DOC2- Atdlyede bulunan Torna, Freze ve Matkap gibi takim tezgahlarinin kullanimini 6grenir.

DOC3- Bir is parcasinin hangi imalat siire¢lerinden gecerek nihai sekline gelebilecegi ile ilgili deneyim kazanir
DOC4- Uretilen is par¢asiin dlgme ve kalite kontroliiniin nasil yapilacagini 6grenir.

Dersin meslege katkisi (bilgi, beceri ve yetkinlik): Uygulamali imalat becerisi kazandirma ve takim tezgahlarinin etkin
kullanima.

Ogretim yontem ve teknikleri: Yiiz yiize anlatim ve atdlye uygulamalar

Olgme Degerlendirme:

Smnav Adi Metot Say1 | Agirhik Yiizdesi
Ara Sinav 8. Hafta i¢inde 6grencilerin yaptiklar projelerden 1 % 40
Genel Smav | Donem sonunda dgrencilerin yaptiklari projelerden 1 % 60

Kaynaklar (Yazili, gorsel vs.): Imalat Islemleri, Ibrahim NEBILER, ISBN: 975-0036-0-4

On kosul dersler ve Kosullar:  Ders igin gerekli materyallerin temini ve ders ortamlarinda zamaninda bulunma
sorumlulugu 6grenciye aittir

Dersin 0grenim ¢iktilariin program ¢iktilar ile olan iligkileri:

Dersin Ogrenim Ciktilarinin
Program Ciktilar1 (PC) Program Ciktilariyla Iliskisi
DOC1 | DOC2 | DOC3 | DOC4

PC 1. Temel makine teknikerligi ilkeleri, teknik ¢izim, malzeme bilgisi, imalat

yontemleri ve mekanik sistemler hakkinda teorik ve uygulamal bilgiye sahiptir. 4 > 4 4

PC 2. [5 saglig1 ve giivenligi, ¢evre koruma, kalite yonetimi ve standartlar1 hakkinda

bilgi sahibidir. 3 3 3

PC 3. Alaniyla ilgili teknik ¢izimleri ¢izer, yorumlar ve bilgisayar destekli ¢izim 3
programlarini etkin bigimde kullanir.

PC 4. Bilgisayar Destekli Uretim (CNC, CAD/CAM), hidrolik-pndmatik sistemler
gibi mesleki teknolojileri kullanarak iiretim siirecine katki saglar.

PC 5. Mesleki problemlere yonelik analitik diisiinme, ¢6ziim iiretme ve karar verme
becerilerini kullanir.

PC 6. Mesleki bilgi ve goriislerini teknik rapor, sunum veya iletisim araclartyla yazili
ve sOzlii olarak agik bigimde ifade eder.

PC 7. Atdlye uygulamalarinda ekip ¢aligmasina etkin bigimde katilir, sorumluluk
alir.

PC 8. Makine teknolojileri alanindaki gelismeleri izler, kendini siirekli gelistirmenin
ve yasam boyu dgrenmenin dneminin farkina varir.

PC 9. Alanima iligkin uygulamalarda etik degerlere, mesleki sorumluluklara ve
toplumsal duyarlilia sahiptir.




PC 10. Is diinyasmin beklentilerine uygun sekilde mesleki gelisim ve kariyer

planlamas1 yapar.

PC 11. Alaniyla ilgili verileri toplar, yorumlar ve sonuglarini raporlayarak

uygulamalara yon verir. 3
PC 12. Alanindaki teknik yaymnlari ve gelismeleri bir yabanci dilde takip eder,
meslektaglariyla iletisim kurar.
(* Katki Orani: 1: %20, 2: %40, 3:%60, 4: %80, 5: %100)
Giincelleme Tarihi: 18.03.2025
Haftalik islenen Konular (14 Hafta)
Hafta Bashk E-Dokiiman | Video| Kisa Ses Dosyalar:

1 [Ege, kesici cesitleri, 6lgme, kontrol ve markalamal
aletleri, kesme ilkeleri ve gesitleri.

2 Malzemeye uygun kesme takimlari, ayakli zimpara tas1
tezgahlari, matkap bileme, Matkap ¢esitleri, matkap ug
acilari, delinecek parca ve matkaplarin malzeme
0zellikleri, delik delme iglem sirasi, devir hesabi.

3 [Rayba, kilavuz, pafta cesitleri, vida taraklari, kilavuz ve

afta ile vida agma iglem sirast.

4 [Torna tezgahi gesitleri, kisimlari, tornalama gesitleri,
aynalar, yataklar, kesici takimlar.

5 [Torna kalemleri, cesitleri, punta matkabi, devir sayisi
ilerleme miktar1 hesaplari, alin ve silindirik tornalama
islem sirasi.

6 |Yiizey piiriizliiliigii, kanal kalemi cesitleri, acilari,
bilenmesi, 6lcii aletleri, konik tornalama ydntemleri,|
koniklik hesabi, koniklik 6l¢me mastarlari.

7 |Matkap cesitleri, kademeli delik delme esaslari, tirti]
cesitleri.

8  Vida cesitleri, mastarlar1, vida kalemi cesitleri, kor delige
vida agma, vidalarda ag1z sayisi.

9 Makine raybasi cesitleri, tornada raybalama teknikleri, is

arcasi rayba es eksenli baglama teknigi.

10" Freze tezgahlar, yiizey frezeleme cakilari, caki baglamal
elemanlari

11 [Freze tezgahinda talas derinligi ve ilerleme hiz1 hesaplari

12" [Freze tezgahinda frezeleme yonleri ve is pargasini paralel
baglama

13" Freze tezgahinda kanal ve cep freze ¢aki gesitleri, kanal
frezelemede emniyet tedbirleri.

14" [Freze tezgahinda delik biiyiitme aparatlari, faturali delik
biiyiitme, frezede basit bolme ve bolme aparatlari.

Dersin Giin ve Saati

Program web sayfasinda ilan edilecektir.

IDers Goriisme Giin ve Saatleri

Hocalarin kapilarinda bulunan haftalik ders programlarinda ilan edilmistir.

Metisim Bilgileri bkok@firat.edu.tr




